MAGNELIS®
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Z COHO VYROBKY SU?

Vyrobky su vyrobené z plechu s ochrannou vrstvou
zloZzenou zo zinku, horcika a hlinika nazyvanou
Magnelis®. Ochranna vrstva sa nanasa na za
studena valcovany plech pri procese kontinualneho
Ziarového zinkovania. Oproti beZznému zinkovaniu
je roztaveny kupel zinku doplneny o horcik a hlinik
a toto zloZenie spdsobuje vynimocnost povrchovej
Upravy.

Pouzity materidl pre vyrobky je s hribkou ochranne;j
vrstvy 18 — 31 pm (ZM310 podla CSN EN 10346).
Tato vrstva podla vsetkych testov a praktickych
skusenosti preukazuje vysSiu ochranu materialu
neZ vyrobky nasledne Ziarovo zinkované ponorom
s hrubkou zinku 85 um.

KTO NEVERI, PREVERI

Povrchovad Uprava uz presla mnoZstvom testov
v kordznych komorach alebo dlhodobému
vystaveniu réznym poveternostnym vplyvom, vSade
preukazala neuveritelni odolnost v porovnani
s inymi metalickymi povlakmi.

Napriek tomu sme si svoje vyrobky s réznymi
ohybmi, rezmia dierovanim nechalitestovat vsolnej
komore skuskou s neutralnou sofnou hmlou NSS
podla €SN EN ISO 9227:2023. Podla akreditovane;j
skdsobne sa pri tejto skuske zacinaju objavovat prvé
znamky kordzie pri Ziarovom zinkovani ponorom
(85 um) po 168 hodinach expozicie a pri povrchu
Magnelis® (25 uM) az po 1000 hodinach.

A CO REZY A DIERY?

Povrchova Uprava Magnelis® disponuje takzvanou
samoopravnou schopnostou, kde  okrem
Standardnej katodickej ochrany este horcik so
zinkom vytvori na reznej hrane ochranny film
proti kordzii. Doba procesu ochrany je ovplyvnena
vonkajsim prostredim, na reznej hrane sa moéze
objavit Cervend hrdza, ale proces ochrany bol
aktivovany a rezné miesto bude ¢asom obalené
ochrannou vrstvou a pripadna cervend hrdza
postupne zmizne.

Vzorky vyrobkov pred skuskou a z priebehu skusky v solnej komore

F - Ziarové zinkovanie

S - kontinudlne
pozinkovanie ponorom

ZM - kontinudlne
pozinkovanie
s primesou horcika a hlinika

Vyrobky s povrchovou Upravou Magnelis® je mozné
pouZit do prostredia s koréznou agresivitou C1-C4.
Podla normy ISO 12944-2 spifia povrchova Uprava
poZiadavky pre pouZitie v prostredi CS.

Vyborné vyuzZitie vyrobkov je pre vedenie kdblov
okolo solarnych konstrukcii, kde uz je tento material
hojne vyuZivany pre samotné konstrukéné prvky
soldrnych systémov.

Prednost povrchovej Upravy sa uz dlhodobo vyuziva
napr. pre vyrobu plechovych striech, zvodidiel
a cestnych zabran. Vdaka svojej vynikajucej
odolnosti v prostredi s vysokym obsahom chloridu
a ¢pavku nasla povrchova Uprava svoje uplatnenie
v polnohospodarstve pre vini¢né stipiky, skleniky,
sila alebo v budovach s hospodarskymi zvieratami.

NIECO PRE MILOVNIKOV

PRIRODY

V porovnani s vyrobkami nasledne Ziarovo zinkovanymi
ponorom je povrchova uprava Magnelis® ohladuplnejsia
k Zivotnému prostrediu. Proces vyroby je ,ochudobneny”
o dopravu vyrobku do Ziarovej zinkovne a spat,
pretoZe vyrobky sa uz spracovavaju z plechu s hotovou
povrchovou Upravou. A dalSou enviromentalnou
vyhodou je tensia, ale pomalSie ubudajica ochrannd
vrstva, oproti silnejSej vrstve pri vyrobkoch nasledne
Ziarovo zinkovanych ponorom, ¢im sa znizuje unik zinku
do pody.
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VEKO KABLOVEHO

PREHLAD
- V 50 ZM 8
. 100 7
SORTIMENTU o V1000
OBLUKA 90° v 300 ZM
VKO 90X60X50_ZM xggg—ém
VKO 90X60X100_ZM =
VKO 90X60X200_ZM
S VKO 90X60X300_ZM
0BLUK 90 VKO 90X110X200_ZM
S —— VKO 90X110X300_ZM
oL VKO 90X110X400_ZM ‘
_ VKO 90X110X500_ZM VEKO ODBOCKY
0 90X60X200_ZM ) N
0 90X60X300_ZM RO
0 90X60X300_ZM STOPAJUCI REDUKENEHO DIELU
0 90X110X200_ZM OBLUK 90° VOH 50 ZM
0 90X110X300_ZM SO 90X60X50_ZM S VOH 100_ZM
0 90X110X400_ZM SO 90X60X100_ZM \OIII;IEOU If;ggf\JUCEHO VOH 200_ZM
0 90X110X500_ZM SO 90X60X200_ZM VOH 300_ZM
SO 90X60X300_ZM VSO 90X50 ZM
SO 90X110X200_ZM VSO 90X100 ZM A V 31
SO 90X110X300_ZM VSO 90X200_ZM S |NKTAEE;LR%V\7AE\|L0AS
SO 90X110X400_ZM VSO 90X300_ZM SPOJKOU
SO 90X110X500_ZM VSO 90X400_ZM -

VSO 90X500_ZM KZ1 60X50X0.75_ZM

KZ1 60X100X0.75_ZM
KZ1 60X200X0.75_ZM
KZ1 60X300X0.75_ZM

VEKO OBLUKA 90°

SPOJKA N rm— KZI 60X400X1.00_ZM

- KZI 60X500X1.00_ZM

SS1§8§§88_§M VO 90X100_ZM KZI 110X200X0.75_ZM
B VO 90X200_ZM

KZ1 110X300X1.00_ZM
KZ1 110X400X1.00_ZM
KZ1 110X500X1.00_ZM

KABLOVY ZLAB
S INTEGROVANOU )
SPOJKOU - NEDIEROVANY

VO 90X300_7ZM
VO 90X400_7ZM
VO 90X500_ZM

KZIN 60X50X0.75_ZM
KZIN 60X100X0.75_ZM
KZIN 60X200X0.75_ZM
KZIN 60X300X0.75_ZM
KZIN 60X400X1.00_ZM
KZIN 60X500X1.00_ZM
KZIN 110X200X0.75_ZM
KZIN 110X300X1.00_ZM
KZIN 110X400X1.00_ZM
KZIN 110X500X1.00_ZM

REDUKENY
DIEL

SU60_ZM

SU 110_ZM o
SPOJKA STAVITELNA BOCNA SPOJKA
KLESAJUCI UHLOVA HORIZONTALNA
OBLUK 90 SSU 60_ZM BSKH 60 D_ZM
KO 90X60X50_ZM SSU 110_ZM SPOJKA BSKH 60 K_ZM
KO 90X60X100_ZM K(BOVA BSKH 110 D_ZM
KO 90X60X200_ZM BSKH 110 K_ZM
KO 90X60X300_ZM SK 60_ZM
KO 90X110X200_ZM SK 110 ZM

KO S0X110X300_ZM

KO 90X110X400_ZM

KO 90X110X500_ZM p PR
KABLOVA LAVKA

KL 60X200_ZM KL 110X200_ZM
KL 60X300_ZM KL 110X300_ZM
KL 60X400_ZM KL 110X400_ZM
KL 60X500_ZM KL 110X500_ZM
KL 60X600_ZM KL 110X600_ZM




VIAC INFORMACI]
A CELY SORTIMENT

DOKONALE
UKRYTA ENERGTA

KOPOS KOLIN a.s. KOPOS Slovakia s.r.o.
Havlickova 432 PresSovska 43

280 02 Kolin 821 02 Bratislava
Ceska republika Slovenska republika

tel.: +420 321 730 111 tel.: +421 255 410 711
e-mail: kopos@kopos.cz e-mail: kopos@kopos.sk

WWW. kO pOS.Sk www.kopos.cz www.kopos.sk



